L'ACIER EN FORMES

LA CLOTURE
GRAND LINEAIRE



EXPERT EN

TRANSFORMATION

DE LACIER

Maxilor est une entreprise spécialisée dans la

transformation de I'acier. Son atelier modernisé

est équipé de: découpe laser — poingonnage —

pliage — soudure - thermolaquage - profilage;

Maxilor réalise des piéces en acier de petites —

moyennes et grandes séries

L’entreprise se distingue par la diversité de ses

activités complémentaires regroupées autour

de 4 péles d’expertises.

‘ TOLERIE INDUSTRIELLE
Réalisation de pieces techniques,
sur plan ou sur étude, de petites-
moyennes et grandes séries en
acier brut (S235-5355..), acier
revétu, acier galvanisé a chaud

selon ISO 1461, aluminium et inox.

THERMOLAQUAGE
Application de peinture
industrielle sur métaux tels que
I'acier brut, acier galvanisé a
chaud, acier revétu, aluminé

ou fonte.

<

CLOTURES GRANDS LINEAIRES
Fabrication de poteaux

a linguets sur embase et
accessoires pour clétures
grands linéaires destinées

aux infrastructures routieres,
autoroutiéres, ferroviaires, parc
industriel et aménagement des

espaces verts.

EQUIPEMENTS DE LA ROUTE
Fabrication de dispositifs de
retenus métalliques destinés d la

sécurité routiére.




Specialiste de la
Cloture Grands
Lineaires sur EMBASE

Découvrez les principaux avantages de la

pose d'une cloture avec embase.

TOUT BENEFICE
> Fixation au sol simplifiée et rapidité de pose:

nul besoin de travaux de terrassement, ni de
scellement de béton & réaliser ou & transporter.

> Outillage minimum pour sa pose.
S . TOUT TERRAIN
> Optimisation du temps de pose : le grillage peut

étre posé immédiatement aprés la pose des > Facilité de pose grace aux embases:

embases et des poteaux. il est désormais possible de mettre

N P en place des cléture dans des lieux ou
> Optimisation des déplacements : la pose peut .
la réalisation de scellements de béton

s'effectuer en une seule fois, sans béton. . . N .
est impossible et ou le déplacement

d’engins est compliqué.

TOUT TEMPS
> Ne tenez plus compte des contraintes TOUTE CONFIGURATION
meétéorologiques dues au travail du béton. Une > La cléture s'adapte parfaitement & la
cléture sur embase peut étre possible méme en topographie et pourra étre posée
cas de conditions climatiques difficiles. au milieu d’un talus sans risquer
sa déstabilisation via la réalisation
de scellements béton.
TOUTE SOLUTION
> Que ce soit pour des clotures urbaines,
autoroutiéres, des zones industrielles ou de TOUT ECOLOGIQUE
chantier et des parcs photovoltaiques ou encore > La pose d'embase ne dégrade pas
de paysage, la cléture sur embase sera adaptée. les sols et ne génére aucune
> Elle peut également étre déclinée avec tout pollution dans ces derniers.
type de matériel de cléture : grillages, panneaux > En cas de démontage aprés
métalliques, lisses bois, bardages... plusieurs années, le matériel Maxiclo

est entierement recyclable

et réutilisable.




Produits standards pour

Clotures
Grands
Lineaires

n MAXILOR



MaXILOR <%  Clotdres

L'ACIER EN FORMES Acier S235JR Galvanisation a chaud suivant NF EN ISO1461
S~
\\
S~
\\ \\\ . .
~— ~—_ Poteau a linguets
~ \\ S~
\ \
- [~~~ \\
S~ \\ N~
\\ \\ \\
~ \\ I~ \\
el B aal [~ —
I~ \\ \\ I~
[~ [~ [~ \\
\\ \\ I~ I~ I~
\\ \\ \\\ \\ \\
~— \\\ ™ [~ \\ \\\ B
[~~~ I~ [~ [~~~ [~~~
I~ I~ S~ [~
~ [~ [~ \ [~~~ 1 [~
[~ [~ g [~ S~
I~ I~ I~~~ I~~~ [~
i [~ 2 [~ [~ [~
[~ >, I~ \\ I~
_— ' I~ [~ [~ 1~
~ I~ \ \\ \\
. [~~~ [~~~ S~
l [~ \\ \\ T~~~
= [~~~ I~ \\
I § —_— I~
—~ \\ t\\ \\\
= § [~ \\\ \\
S~ \\
\\ | \\
“ I ﬁ\:\\\
: g _— B [~
\\
. ~
Embase droite ~L_|
p \
Jambe de force sur embase
Jambe de force a talon

Amarre FENOX
Clou d'ancrage

MaxiFiche anti-soulevement

L a clbéture avec embases :

* Pose rapide

« Efficacité prouvée

« Stabilisation garantie

» Sans ajout de béton

» Réalisation par tout temps & tout terrain
» Configurable

» Ecologique, entierement recyclable

* Tenue garantie dans le temps

Dispositif breveté



MaXILOR <%  Clotdres

L'ACIER EN FORMES Acier S235JR Galvanisation & chaud suivant NF EN 1SO1461

Principe de pose de la cloture
enb5 étps

-

Mise en place

des embasesa &
I'aide d'un cordon g
d'alignement.

Enfoncement
des embases
dans le sol

Emboitement

du poteau sur
son embase.

Pose et mise

en tension du
grillage.

Fermeture des
linguets du
poteau.
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Dispositif breveté



0201-01723

@
M a XI LO R Poteau standard MAXICLO GL ﬂ
L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvan’ilS:tIiEONn % gh?zgfuivant D1_;:01
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Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01723

M a XI LO R Poteau standard MAXICLO GL

L'"ACIER EN FORMES : Galvanisation & chaud suivant
Acier 1.0038 (S235JRG2) NF EN ISO 1461

. Poteau a linguets au pas de 101.6 mm,

. Forme esthétique,

. Grande inertie,

. Longueurs standard : 1.5, 2.1 & 2.5 m,

. Longueurs sur demande a partir de 1 m jusqu'a 3 m
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:‘E" Caractéristiques mécaniques

= 3.16 cmxx2

Poids propre = 2.48 kg/m
Epaisseur feuillard = 2.00 mm
Largeur feuillard = 152.32 mm

Centre de gravité = 0.00 mm

par rapport a AXE-Z = 2.02 cm
Centre de cisaillement par rapport a AXE-Y = 0.00 mm
par rapport 8 AXE-Z = -40.72 mm
Angle axes principaux = -0.00°
A Moment de résistance a la torsion = 0.05 cmxx4
Moment de résistance au gauchissement = 80.58 cmxx6
(au centre de cisaillement)

= 0.00 mm
Moment surfacique par rapport a AXE-Y = 8.43 cmxx4
A par rapport 8 AXE-Z = 12.88 cmxx4
Moment de déviation = 0.00 cmxx4
S5© Moment de résistance par rapport @ AXE-Y = 3.19 cmxx3
TP par rapport 8 AXE-Z = 5.05 cmxx3
— 3 © Distance maximale entre bords par rapport a AXE-Y = 25.50 mm
2o - par rapport 8 AXE-Z = 26.39 mm
g,% o Rayon d'inertie par rapport a AXE-Y = 1.63 cm
= -
©3
o

22.4

Systéme axes principaux
Sans tenir compte des largeurs supports

Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01725
Poteau pas variable MAXICLO GL .
M a X I LO R pour grillage 200-21-15 /
L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Ga"’a”,iflf‘tli;N" %ghj‘zg f“i"a”t D1_;=02

Poteau pas variable MAXICLO GL

pour grillage 200-21-15
=~ Pour exemple,
o rillage -21- rcelor Mitta
T Grill 200-21-15 Arcelor Mittal
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Dispositif breveté


Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


203.2

152.4

152.4

152.4

152.4

127

127

101.6

0201-01725
Poteau pas variable MAXICLO GL
pour grillage 200-21-15

Galvanisation a chaud suivant
NF EN ISO 1461

MdXILOR

L'ACIER EN FORMES

Acier 1.0038 (S235JRG2) D1-F02

. Poteau a linguets a pas variable,
. Linguets aux positions idéales suivant le type de grillage

101.6

101.6

101.6 | 76.2 | 76.2 | 76.2 | 76.2 | 76.2

101.6

28

i . Forme esthétique,
. Grande inertie,
. Longueurs sur mesure suivant grillage posé.
Exemple de poteau pour grillage
Référence poteau : 0201-01726-200/21/15
Z [mm]
2
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51+0.5
Caractéristiques mécaniques
= 3.16 cmxx2
Poids propre = 2.48 kg/m
Epaisseur feuillard = 2.00 mm
Largeur feuillard = 152.32 mm
Centre de gravité = 0.00 mm
= 0.00 mm
Moment surfacique par rapport a AXE-Y = 8.43 cmxx4
par rapport a AXE-Z = 12.88 cmxx4
Moment de déviation = 0.00 cmxx4
Moment de résistance par rapport a AXE-Y = 3.19 cmxx3
par rapport a AXE-Z = 5.05 cmxx3
Distance maximale entre bords par rapport a AXE-Y = 25.50 mm
par rapport a AXE-Z= 26.39 mm
Rayon d'inertie par rapport a AXE-Y = 1.63 cm
par rapporta AXE-Z= 2.02 cm
Centre de cisaillement par rapport a AXE-Y = 0.00 mm
par rapport a AXE-Z = -40.72 mm
Angle axes principaux = -0.00°
Moment de résistance a la torsion = 0.05 cmxx4
Moment de résistance au gauchissement = 80.58 cmxx6
(au centre de cisaillement)
Systeme axes principaux

Sans tenir compte des largeurs supports

Dispositif breveté


Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-02592

<G> ,
Poteau standard renforcé -
MAXILOR MAXICLO GL+ ,
L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvan’ils:tliEoNn I‘asgh?zgfuivant D1-F03
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Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-02592

Poteau standard renforcé
MAXILOR MAXICLO GLs
L'"ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) GalvanlilsFatIiEo'\T I‘asgh?:gfuivant

. Poteau a linguets au pas de 101.6 mm,

. Forme esthétique,

. Trés grande inertie,

. Longueurs standard : 1.5, 2.1 & 2.5 m,

. Longueurs sur demande a partir de 1 m jusqu'a 3 m

Z [mm]

(sur demande)

Modifiable au plus prés du grillage
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Hauteur poteau

Caractéristiques mécaniques

= 4.60 cmxx2

Poids propre = 3.61 kg/m
Epaisseur feuillard = 3.00 mm
Largeur feuillard = 153.31 mm

Centre de gravité = 8.00 mm

= 0.00 mm
Moment surfacique par rapport 8 AXE-Y = 12.83 cmxx4
par rapport & AXE-Z = 19.53 cmxx4
50 Moment de déviation = 0.00 cmxx4
© Moment de résistance par rapport 8 AXE-Y = 4.70 cmxx3
B3 par rapport 8 AXE-Z = 7.37 cmxx3
S5 ° Distance maximale entre bords par rapport & AXE-Y = 26.50 mm
2.3 par rapport 8 AXE-Z = 27.33 mm
= Rayon diinertie par rapport 2 AXE-Y = 1.67 cm
o ® par rapport 8 AXE-Z = 2.06 cm
®3 Centre de cisaillement par rapport 2 AXE-Y = 0.00 mm
T a par rapport 8 AXE-Z = -41.86 mm

Angle axes principaux = -0.00°
Moment de résistance a la torsion = 0.14 cmxx4
Moment de résistance au gauchissement = 129.46 cmxx6
(au centre de cisaillement)

T

i Systéme axes principaux
Sans tenir compte des largeurs supports

Dispositif breveté



Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01727-10
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MdAdXILOR Embase ef be iy AXICLO

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvan’ilslgtliEoNn % gh?zgfuivant D1.Fo4
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Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01727-10

MdAdXILOR Embase et becne MAXICLO

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Ga"’a”,iﬁf‘tli;N" %gh?zg f“ivant D1-F0.4

Embase avec 2 anti-retour au pas de 101.6 mm,
Forme esthétique,

Grande inertie,

Compatible tous poteaux de type GL & GR60
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Z[m m]¢
Y CARACTERISTIQUES MECANIQUES
= 3.76 cmxx2
Poids propre = 2.95 kg/m
e e Epaisseur feuillard = 3.00 mm
Largeur feuillard = 125.43 mm
Centre de gravité = 0.00 mm
= 0.00 mm
Moment surfacique par rapport a AXE-Y = 6.71 cmxx4
par rapport a AXE-Z = 11.21 cmxx4
Moment de déviation = 0.00 cmxx4
Moment de résistance par rapport a AXE-Y = 2.96 cmxx3
par rapport a AXE-Z = 5.04 cmxx3
Distance maximale entre bords par rapport a AXE-Y = 22.25 mm
250 par rapport a AXE-Z = 22.66 mm
Rayon d'inertie par rapport a AXE-Y = 1.34 cm

par rapport a AXE-Z= 1.73 cm

Centre de cisaillement par rapport @ AXE-Y = 0.00 mm

par rapport a AXE-Z = -32.49 mm
Angle axes principaux = -0.00°
= Moment de résistance a la torsion = 0.11 cmxx4

Moment de résistance au gauchissement = 40.63 cmxx6
(au centre de cisaillement)

Systéme axes principaux
Sans tenir compte des largeurs supports

Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01727-92

gt - '
MAXILOR  ""Waxcioigizse®

L'"ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvanisation a chaud suivant S

NF EN ISO 1461 D1-F05
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Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01727-92

Embase et béche d'angle
MAXILOR MAXICLO Ig=1200
L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvan’ils:tlizol\rlm I‘asgh?zgfuivant D1-I.=05

Embase d'angle Ig= 1170 mmavec 2 anti-retour au pas de 101.6 mm,
Grande inertie,
Compatible tous poteaux de type GL & GR60
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CARACTERISTIQUES MECANIQUES
= 3.76 cmxx2

Poids propre = 2.95 kg/m
Epaisseur feuillard = 3.00 mm
Largeur feuillard = 125.43 mm

251.5
Centre de gravité = 0.00 mm
= 0.00 mm
Moment surfacique par rapport a AXE-Y = 6.71 cmxx4
par rapport a AXE-Z = 11.21 cmxx4
Moment de déviation = 0.00 cmxx4
Moment de résistance par rapport a AXE-Y = 2.96 cmxx3
par rapport a AXE-Z = 5.04 cmxx3
Distance maximale entre bords par rapport a AXE-Y = 22.25 mm
par rapport a AXE-Z = 22.66 mm
Rayon d'inertie par rapport a AXE-Y = 1.34 cm
par rapport a AXE-Z = 1.73 cm
Centre de cisaillement par rapport 2 AXE-Y = 0.00 mm

par rapport a AXE-Z = -32.49 mm
Angle axes principaux = -0.00°
Moment de résistance a la torsion = 0.11 cmxx4
Moment de résistance au gauchissement = 40.63 cmxx6
(au centre de cisaillement)

Systéme axes principaux
Sans tenir compte des largeurs supports

Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01727-41
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MAXILOR  Ereespseaten oo o-se

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Ga"’a”,iﬁf‘tli;N" %gh?zg f“ivant D1-F06
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Dispositif breveté


Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01724-13

M a XI LO R Embase pour terrain rocheux

L'ACIER EN FORMES | acier1.0038 (S235JRG2) Galvanisation & chaud

[ ]
71771777

Dispositif breveté



0201-01727-13

M a XI LO R Embase pour terrain rocheux

L'ACIER EN FORMES Acier 10038 (S2350RG2) _ o Salvanisation a chaud D1-F07

H

D2-F06

Embase sans pelle Ig hors sol =400 mm,
2 anti-retour au pas de 101.6 mm,
Grande inertie,

Compatible tous poteaux de type GL
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Z[mm]¢
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
= 3.76 cmxx2
Poids propre = 2.95 kg/m
Epaisseur feuillard = 3.00 mm
Largeur feuillard = 125.43 mm
Centre de gravité = 0.00 mm
= 0.00 mm
Moment surfacique par rapport a AXE-Y = 6.71 cmxx4
par rapport a AXE-Z = 11.21 cmxx4
Moment de déviation = 0.00 cmxx4
Moment de résistance par rapport a AXE-Y = 2.96 cmxx3
par rapport a AXE-Z = 5.04 cmxx3
Distance maximale entre bords par rapport a AXE-Y = 22.25 mm
par rapport a AXE-Z = 22.66 mm
\ Rayon d'inertie par rapport a AXE-Y = 1.34 cm
— par rapport a AXE-Z = 1.73 cm

Centre de cisaillement par rapport a AXE-Y = 0.00 mm
par rapport a AXE-Z = -32.49 mm
Angle axes principaux = -0.00°
Moment de résistance a la torsion = 0.11 cmxx4
Moment de résistance au gauchissement = 40.63 cmxx6
(au centre de cisaillement)

Systeme axes principaux
Sans tenir compte des largeurs supports

Dispositif breveté



0201-01750

M a XI LO R Jambe de force a talon MAXICLO

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvan’ils:tliEoNn I‘asgh?zgfuivant D1-F08

Articles associés :

0201-01953-01
MaxiFix pour angle ou 3 JDF

0201-02742
MaxiFix basique pour 1 ou 2 JDF

0201-02448-00
Clou d'ancrage Ig=600 mm

il ann

Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01750

M a XI LO R Jambe de force a talon MAXICLO

L'ACIER EN FORMES : Galvanisation a chaud suivant '
Acier 1.0038 (S235JRG2) aton achaud D1-FO8

Partie aplanie de 80 mm pour

A

Longueur adaptée aux a la hauteur des poteaux

un rapport angulaire Poteau/JDF
facilitant la pose sur les terrains pentus - |
o A
' N 7

Ny D

88°
SECTION A-A

Talon large, limitant la pénétration
de la jambe de force dans le sol

Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-01748-10

Bavolet standard réversible 5
M XI linguets au pas de 101.6 mm .
L'ACIER EN FORMES Acier 1.0250 (S275) Galvan'ilsFatliEo'? Iésgh$:g1suivant D1-F0§

DETAIL D DETAIL C
ECHELLE 1:1 ECHELLE 1:1
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Produit breveté



Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Aurélie Pizzato
Tampon


0201-02576

NS M a XI LO R MaxiFiche Ig=700 ou 1000

L'"ACIER EN FORMES ' Galvanisation & chaud suivant
Acier 1.0038 (S235JRG2) NF EN 1SO 1461 D1-F10

Existe en longueur 700 & 1000 en standard (400 mm dans le sol)
Personnalisable a la demande
Bloque toute remontée de grillage entre 2 poteaux

\N\ h\\\\
Sy | N\M\\

Dispositif breveté


Laurent
Zone de texte
Dispositif breveté

Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461

Aurélie Pizzato
Tampon


“fi»  0201-03452-55

N
M a X I LO R Réhausse universelle de 500mm pour poteaux a linguets

L'ACIER EN FORMES (Sgggg)-fgz?va Galvanisation a chaud suivant NF EN 1SO1461
D1-F11
0201-03452-55
Pour exemple,
e i
—\ grillage 091-06-15 B\ <
\<ﬁ_\ [
T
AN
\ .
"‘h% (H
T
—
S
o
- T~ )
\M ﬂ
- Pour exemple,
grillage 200-20-15
MN%%.
MM
S
‘m\%’“ b\"“-m_\\\ : FJM
N iy ? :
—~ [~ DETAIL A
— ECHELLE2 : 5

Dispositif breveté




Produits complementaires pour

Clotures
Grands
Lineaires

n MAXILOR



0201-03114

- Passe américaine double levier
MdAdXILOR "MAXIPASS"

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2)

Galvanisation a chaud suivant
NF EN ISO 1461

D2-F01

[ ]

[ [ [ ] [ [ ]

1711771717177
nnnEEEEEs

Dispositif breveté
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Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


0201-03114

e Passe américaine double levier
M a XI LO R "MAXIPASS"

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JRG2)

Galvanisation a chaud suivant
NF EN ISO 1461

D2-F01

Existe en 3 hauteurs, 1500, 2100, 2500, autres hauteurs sur demande
Double crochet montage inversé, empeche tout déboitement du produit
1 seul cadenas bloque les 2 poignées
Totalement symétrique

Tension réglable Débattement de 100 mm

| ey Detetementce oo

1500, 2100 ou 2500

Dispositif breveté



Laurent
Boîte de texte
Galvanisation à chaud suivant NF EN ISO 1461


B 0201-04913

M a X I LO R Passe américaine tubulaire 1.4 & 2.1 M

L'ACIER EN FORMES A?g;ﬁg?s Galvanisation & chaud suivant NF EN 1SO1461

D2-F02

1440 ou 2050

800

En situation

Dispositif breveté




\ 0201-03743 ’
M a X I LO R KIT modulaire pour grille de fossé a

L'ACIER EN FORMES Galvanisation  chaud

Acier 1.0038 (S235JRG2) suivant NF A 91-121 D2-F03

Grille de fossé composée d' éléments simple s'adaptant a grand nhombre de
topographie différentes. La mise en oeuvre se fait directement sur place ou peut
se dégrossir en atelier aprés étude des besoins .

Exemple :

Kit pour grille de fossé en acier galvanisé a chaud composé de :

1 barre de 6 métres de profil réf 0201-03707
3 barres de 6 métres de @20.3x2 £ X
1 barre de 6 métres de plat 30x3
6 colliers

Dis positif breveté



MAXILOR

L'ACIER EN FORMES

Exemple :

0201-03743-10

Quantité de produit définie pour cette configuration :

KIT modulaire pour grille de fossé

Acier 1.0038 (S235JRG2) Galvanisation a chauitsuivant

NF A 91-121

D2-F03

o 2990 e
e 2500 o
[ (H =M || | | | A
] 3] 8] 5] 5] 5]
i )| g : =l ) a
o
{ =
I \H J* Ut ¥
N° Article Description Qtée
1 0201-03707 Profil percé @24, longueur 5974 mm pour grille de fossé 1
2 0112-00080-03 Plat 30x3 longueur = 6000mm 1
3 0112-00509 Tube @21.30x2, longueur = 6000mm 3
4 0201-02838-10 Collier pour profil poteau MaxiCLO 6

Collier de serrage
rendant le profil et
le plat solidaire

de la longueur utile

Tube @21.3x2, le bout
est ecrasé aprés prise

Plat empéchant
l'acces aux tubes

Profil MaxiCLO d' épaisseur 3 mm
percé de @24 tous les 130 mm

Dispositif brevete




0201-04350-PAPS

M a X| LO R Passe Américaine Pivotante MaxiPASS

L'ACIER EN FORMES Acier 1.0038 (S235JR) Galvanisation & chaud NF EN ISO1461 !

. : , D2-F04
Passe herbagére modulaire, hauteur & longueur d'ouverture totalement paramétrables,

Structure composée de poteau MaxiCLO standard +kit de montage,

Le grillage a maille progressive fils verticaux espacés de 152.4 mm, maintenu tous les 3 linguets,
Ouverture dans les 2 sens de 90°,

Fermeture simple par emboitement,

Cadenas accessible des 2 cotés du grillage.

Préconisation de montage:
Entre 2 poteaux de tension composés de :

e 2 poteaux Maxiclo GL,
e 2 embases d'angle
e 3 Jambes de force sur embase
¢ 3 embases standard
* + Accessoires de fixation
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L — Embases déportées
| = de part & d'autre de
L - 15° / Grillage
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@ prévu pour\“'\-.__,
tendeur + fil




1

Pivotante MaxiPASS
Galvanisation a chaud NF EN 1ISO1461

0201-04350-PAPS

”

éricaine

Acier 1.0038 (S235JR)

MaXILOR Passe Am

L'ACIER EN FORMES

0

D2-F04

X
N
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Bride M10

4017 Galva

4x

Ecrou autofreiné

2x

Coin de jonction "MAXILOR.FR"

M16
24x

Vis H M10-30

Galva

Charniére

2X

ou

Piéce de Jonction horizontale

avec renfort vertical

Piece de Jonction
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+4x

2X
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1 Kit Herbagé (sans les jonctions

* 4 poteaux MaxiCLO GL 2100 mm
horizontales)

Entre 2 poteaux de tension,
ouverture de 2,35 M :

Exemple:

3 1111
I | AT

Exemple avec renfort vertical:(PAPR)

Entre 2 poteaux de tension, ouverture de 4,50 M :

» 7 poteaux MaxiCLO GL 2100 mm

1 Kit Herbagé (avec les jonctions horizontales)




9 MaXILOR

Martyr de frappe

L'ACIER EN FORMES

Pointerolle ou burin
SDS HEX ou autres
Emoussé ou scié

Martyr de frappe

Embase

COUPE A-A(1:2)

75

180

!

75

I

D2-F05

Qﬂ! g %ﬁm

@70

©




Produits specifiques a la

Protection
de la
Faune

n MAXILOR



D3-FO1

Galvanisation a chaud suivant NF EN ISO1461
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Montage sur clotlre existante avec
2 poteaux & embase MaxiCLO

Dispositif breveté



D3-F02

g 0201-04070
M a x I LO R v Protection des amphibiens & rongeurs sur sol

L'ACIER EN FORMES

S235JR Galvanisation a chaud suivant NF EN ISO1461

Exemple de montage :

0202-00150-85
Bride de maintien supérieure pour retour 85mm

0201-04070-4218
Rail anti fouisseur avec retour posé au

sol, Ht=420mm, retour sol=200mm,
retour enterré =29mm, LU=1800mm

Montage par
emboitement

n

i/ﬁ'iiiiiiil'iiii

]

(L] ] ]

Embase Ig totale =970mm,
entérrée de 560 mm

0201-04070-4218
Rail anti fouisseur avec retour posé au sol, Ht=420mm,

retour sol=200mm, retour enterré =29mm, LU=1800mm

Dispositif breveté




D3-F03

g 0201-04080
M a x I LO R v Protection des amphibiens & rongeurs enterrée

L'ACIER EN FORMES S235JR Galvanisation & chaud suivant NF EN 1SO1461

Exemple de montage :

0202-00150-85
Bride de maintien supérieure pour retour 85mm

Montage par
emboitement

0201-04080-4218
Rail anti fouisseur entérre,

Ht hors sol =420mm, dans
le sol=300mm, Longueur
Utile =1800mm

yrrl

W11

/ ,

b

/

gyl

i

Embase double pelle,
enterrée de 800mm environ

Montage avec option poteau & grillage

0202-00150-85
Bride de maintien supérieure

pour retour 85mm

0201-04080-4218
Rail anti fouisseur entérré, Ht hors sol =420mm,

dans le sol=300mm, Longueur Utile =1800mm

Dispositif breveté




D3-F04

Composition de la cloture préconisé

M a XI Lo R pour le "Lynx Boréal"

L'ACIER EN FORMES | Acier1.0038(S235JR) | Galvanisation a chaud suivant NF EN ISO1461

0201-01747
Bavolet vers le bas

0201-01723-30
1x, a chaque poteau, et si besoin, Poteau standard Ig=3m
possibilité de le fixer directement

sur le grillage

1x, tous les 2 metres

0201-01750-25
Jambe de force a talon + clou

2x, tous les 20 métres

5 isolateurs pour
fils electrifiés

Choix de I'embase en
fonction du terrain

0201-01727-13
Embase Terrain Rocheux

0201-01727-10
Embase standard

2 nappes de grillage type PARCO en
maille de 100x50 ht=2 métres dont
une pliée a moitié au raz du sol



Laurent Cacciolato
Tampon
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L'ACIER EN FORMES
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